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Velké drdtoveé rfezacky s linearnim motorem

AQ750L AQ1200L

Sodick ’ create your future



Prvni velka dratova rezacka s linearnim motorem a
velkym pojezdem

Jako odpovéd na rostouci pozadavky vyroby velkych matric a urychlené rostouci polularitou velkych plochych LCD
obrazovek byl navrzen stroj urceny specialné pro obrabéni velkych matric pro ¢asti zobrazovacich paneld a rovnéz pro
soucasti automobill, napf. pfistrojovych desek a naraznika.

Rezac¢ka AQ750L/AQ900L/AQ1200L pouZiva linedrni motory vyvinute a vyrobene firmou Sodick na vsech 4 osach k
realizaci jemného a presného pohybu ve vsech osach obrabéni. Rizeni typu LP je schopno pfimého importu 3-D tvard,
coz napomaha obsluze k uskutecnénf optimalniho pracovniho procesu pfi vyrobé.



Premium

” Positioning Accuracy -
" 10 years guarantee ¢

Pouziti systému pohonu linedrnimi motory umoznuje u hloubicich elektroerozivnich strojt a dratovych fezacek firmy
Sodick provadét obtizné operace obrabéni, kterych nebylo mozno s konvencnimi typy strojd s kulickovymi Srouby
dosdhnout.

Elektroerozivni stroje s linedrnimi motory odstranuji nutnost uzivani kulickovych sroubt a umoznuji nekontaktnf jiskrové
obrabéni. PouZiti linedrnich motord odstrariuje nepresnosti obrabéni zplsobené opotiebenim kulickovych Sroubt béhem
Zivotnosti stroje (vice nez 10 let). Firma Sodick si je tak jista vykonnosti a presnosti svych strojd, ze je jedinym vyrobcem,
ktery poskytuje zaruku na presnost polohovani po dobu 10 let na vSechny elektroerozivni stroje s linedrnim pohonem.



Pet klicovych technologii

Vlastni vyvoj a vyroba s cilem dosahovat nejvyssi svétoveé drovné.

Od zacatku vyvoje elektrickych vybijecich obvodl kladla firma Sodick d@raz na nejvyssi moznou Uroven presnosti, rychlosti a
prizplsobivosti obrabéni. Jako klicové technologie firmy Sodick bylo stanoveno pét hlavnich technologii a to CNC jednotky,
komponenty z jemné keramiky, linearni motory, kontroléry pohybu a elektronicky vybijeci napajeci zdroj. Je to vyzva firmy Sodick
na poli novych technologii. To mélo za nasledek pridmyslové aplikace téchto 5-ti hlavnich technologii ve vsech elektroerozivnich
produktech firmy Sodick.

Tech 1 &2

CNC jednotka + vybijeci jednotka

Stroje paté generace fady AQ obsahuiji fidici jednotku napajeciho zdroje typu ,LP2W?*,
kterd je charakteristicka funkci ,Perfect Active Control”, kterd zajistuje simultanni kontrolu
vysokorychlostniho vyboje a pohybu vsech os pomoci sériové komunikace o rychlosti 1Gbit/
sek. Trojrozmérné 3D tvary ze systému CAD mohou byt pfimo prendseny do 3D fizeni stroje
LP a prevadény do optimalizovaného CNC programu bez jakéhokoliv prodleni, ¢imz se
podstatné snizuje doba nastaveni. Vykonnosti elektrického vybijeni se dosahuje fizenim
zdroje, fizenim trvani elektrickych pulzd a fizenim vzdalenosti mezi elektrodou a obrobkem.

Tech 3&4

Pohon linearnim motorem a kontrolér pohybu

Linearni motor vyvinuty firmou Sodick pouziva primy pohon bez vibraci, ktery ma bezkonkurencni zrychleni a presnost nastaveni polohy
bez vile. Jeho velka dynamika, stabilita presnosti obrabéni a vykon se nesnizuji s casem a motor zlstava bezudrzbovy. Linedrni motor
dosahuije jesté lepsiho vykonu diky kontroleru pohybu (K-SMC), ktery firma Sodick béhem let jesté zdokonalila.
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Tech 5

Keramické komponenty

Stroje fady AQ750L/AQ900L/AQ1200L jsou zkonstruovany za pouziti keramickych
komponentd pro pracovni stlil a vsechny kritické ¢asti, které jsou vestavény proto, aby
byla zajisténa vysoka pfesnost obrabéni se zlepSenou elektrickou izolaci, odolnostf
proti otéru a velkou tuhosti. Keramické komponenty jsou idedIni pro dosazeni
vysoké presnosti obrabéni diky nizké hodnoté koeficientu tepelné roztaznosti (méné
nez jedna tfetina hodnoty tohoto parametru pro litinu), vysoké hodnoté tuhosti a
odolnosti proti starnuti.




Sodick Intelligent Q°vic
Budoucnost vyroby

Pouzivani trojdimenzionalnich 3D forem se v soucasnosti stava zvlasté
dllezitou casti vyrobniho procesu. Stroje fady AQ750L/AQ900L/AQ1200L
jsou charakteristické tim, ze maji jako prvni na svété fidici systém, ktery
je kompatibilni s 3D modely. Tyto stroje poskytuji zakaznikdm vyrobnfi
technologie, které jsou schopné vytvorit vysledné obrobky, které nejsou
zavislé na urovni znalosti obsluhy, pficemz je efektivné eliminovana potreba
vykrest a pocet chyb zplsobenych ¢lovékem.

Inteligentni systém Q°vic

Ridici systém typu LP2WH je pfi dodéni standardné vybaven
systémem ,Intelligent Q3vic”. Tento systém umoZiuje obsluze
vkladat pfimo 3D tvary a poté béhem nékolika malo vtefin
odvodit kazdy tvar, ktery ma byt fezan elektroerozi. Pomoci
jednoduchého pfikazu mohou byt takto programovany |
obrobky komplikovaného tvaru a s riznymi vyskami fezu. Poté, ‘
co byly rozpoznany opracovavané povrchy, je vygenerovan
program pro NC jednotku véetné vsech parametrtd pro fezani.
Pfed vlastnim opracovanim je k dispozici Uplna simulace
procesu na obrazovce.

Inteligentni systém Q°vic Offline

Vsechny stroje vybavené fizenim typu LP jsou pfi dodanf
standardné vybaveny systémy , Intelligent Q3vic” na CD disku.
Tato sada mUze byt provozovana na externim pocitaci PC a
umoziuje obsluze praci s 3D tvary nezavisle na stroji. Nadto
mohou byt importovany jakékoliv jiné 2D a 3D formaty a je
mozné provadét Uplné nesprazené (offline) programovani.
Je —li pfipojen tento nesprazeny systém ke stroji, mize byt
pomoci programu ,Intelligent Q*vic” provddéna Uplnd simulace
procesu.

Vase rizeni Sodick pro kazdého
Stala podpora

Navrh 2D tvaru

Pomoci programu Intelligent ,Intelligent Q3vic EDW" je
rovnéz mozné navrhovat tvary reznych nastroji. Mohou
byt snadno navrhovany horni a dolni obrysy proménlivych
tvarli, evolventni ozubeni, formy bez jadra (kapsovanf)
a ktivky libovolného tvaru. Navic je moZno importovat
data vytvorend ve formatu .DXF a programy pro dratové
elektroerozivni rezacky.

Vzdaleny dohled

Nenf tfeba osobné kontrolovat stav stroje v noci nebo o vikendu. Pfipojenf
pres intranet je pristupné operdtorim jako standard, Ize sledovat hlavni funkce
pres vzdaleny dohled stroje.



Volitelné doplnky podporujici nepretrzité
dlouhodobé obrabeni

Vysokorychlostni generator

Vsechny stroje fady AQ maji vysokorychlostni generator LP2WH
jako standard. Tento moderni generdtor mize obrabét s
mosaznym i povlakovanym dratem.

Tésnéni nadrze se snadnou
udrzbou

Pro zlepSeni schopnosti velmi pfesného stabilniho
obrdbéni byla zavedena funkce oplachovdni tésnéni

nadrze. Tato funkce rovnéz umoZziuje snadnéjsi udrzbu
a prodluzuje Zivotnost tésnéni.

Jumbo zasobnik

Umoznuje pouzivat civky s dratem az do
hmotnosti 20 kg joko standard, ¢imz
podporuje nepretrzity proces obrabéni.

Viysokorychlostni
automatické naviékani
dratu

Pro automaticky, nepfetrzity chod pfi
obrdbéni dutin je specidlné zkonstruovano
automatické navlékani dratu s tepelnym
prestfizenim dratu.

Uzavreny pracovni stal

U strojd AQ750L/AQ900L mUZe byt standardné pomoci
zadn{ pohyblivé listy najednou vlozeno nékolik obrobkd.
Stroj AQ1200L disponuje uzavienym Ctyf-strannym stolem.

L-Cut (sekacka dratu)

Pro usnadnéni manipulace je odvedeny drat
je nastfihdn na malé kousky.

Multi filtracni systém

Znacné vylepseni schopnosti filtrace ulehcuje dosazeni
vysoké rychlosti a presného obrabéni.

Vertikalné posuvna
nadrz

Za Ucelem zvétSeni pracovniho prostoru,
ktery je zapotrebi pro usnadnéni ptipravnych
praci byly zkonstruovany automatické,
ergonomické, vertikalné se spoustéjici dvere
pracovni vany.




Specifikace

Stroj

Max. rozmér obrobku (5 x H x V)
Max. hmotnost obrobku

Pojezd osy X /Y / Z

Pojezd os U x V

Obrabéni pod Uhlem (vyska 150mm)
Prmér dratu

Tah dratu

Max. rychlost drétu

Vzdalenost podlaha - pracovni stdl
Rozmér stroje (S x H x V)
Zastavény prostor stroje

Hmotnost stroje

Instalovany pfikon stroje
Nadrz dielektrika
Objem
Filtracni systém dielektrika

Deionizace

AQ750L
Premium

1050 x 750 x 400
1500 kg
750 x 500 x 400 mm
770 x 520 mm
+30°
0.15~0.33 mm
3~23N
420 mm/sek
1000 mm
2100 x 2860 x 2390
3200 x 4160 mm

5600 kg

3-faze 50/60Hz
15KVA

AQ750L
Premium

1265 litrl
vymeénitelny papirovy
filtr (vnitfné tlakovany)

Vymeéna pryskyfice
(18-Lit. Typ)

AQ750LH
Premium

1050 x 750 x 600
1500 kg
750 x 500 x 600 mm
770 x 520 mm
+30°
0.15~0.33 mm
3~23N
420 mm/sek
1000 mm
2760 x 2860 x 2830
3700 x 4160 mm

6100 kg

3-fdze 50/60Hz
15KVA

AQ750LH
Premium

1640 litrG

vymeénitelny papirovy
filtr (vnitfné tlakovany)

Vymeéna pryskyfice
(18-Lit. Typ)

AQ900L
Premium

1200 x 900 x 400
2000 kg
900 x 600 x 400 mm
920 x 620 mm
+30°
0.15~0.33 mm
3~23N
420 mm/sek
1050 mm
2380 x 3330 x 2395
3500 x 4200 mm

8000 kg

3-fadze 50/60Hz
15KVA

AQ900L
Premium

1600 litrd
vyménitelny papirovy
filtr (vnitfné tlakovany)

Vymeéna pryskyfice
(18-Lit. Typ)

Chladnicky dielektrika na strojich Sodick obsahuiji fluorovany sklenikovy plyn R410A nebo R407C.
*V dUsledku probihajiciho vyzkumu maze dojit ke zménam specifikaci i bez predchoziho upozornéni.

Opcni vybava

Taper Flex 45

Za Ucelem zlepseni moznosti fezani velkych Ukost az do 45° je k dispozici funkce
Taper Flex 45. Funkce Taper Flex 45 se snadno pouziva a nevyzaduje zadné
zvlastni skoleni. Tato funkce je tvofena tfemi komponenty, a to voditek pro velké

uhly, kompenzacniho pfipravku a specidlniho programu.

Multi-osé rizeni

Rizeni Sodick LP20WH umozZiiuje simultdnné ovladat aZ 8 os. Multi-osé Fizenf

LP20WH je dostupné jako opce z vyroby.

AQ1200L
Premium

1600 x 1200 x 400
4000 kg
1200 x 800 x 400 mm
1220 x 820 mm
+30°
0.15~0.33 mm
3~23N
420 mm/sek
1200 mm
4100 x 3935 x 2510
5200 x 5085 mm

10000 kg

3-faze 50/60Hz
15KVA

AQ1200L
Premium

3000 litrd
vymeénitelny papirovy
filtr (vnitfné tlakovany)

Vymeéna pryskyfice
(18-Lit. Typ)

AQ1500L
Premium

1900 x 950 x 600
8000 kg
1500 x 1000 x 600 mm
1520 x 1020
+30°
0.15~0.33 mm
3~23N
420 mm/sek
1200 mm
5600 x 4435 x 2930
6700 x 5765 mm

15000 kg

3-fdze 50/60Hz
15KVA

AQ1500L
Premium

5000 litr{

vyménitelny papirovy
filtr (vnitfné tlakovany)

Vymeéna pryskyfice
(18-Lit. Typ)

Zakazkova vyroba:
Extra velky stroj

U stroje AQ750L je standardné k dispozici jako
opce zvysena max. fezna vyska 600mm, na pranf i
u AQ1200L. Inovativni design stroje nyni umoznuje
zvétseni pracovni nadrze nebo pojezdu osy Z, podle
pozadavkd zdkaznika.
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